FLOWATCH® TANK

Bomba centrifuga de alto rendimento para a remogéo de condensado acido e sujo
de caldeiras de condensagéo de gas.
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CARACTERISTICAS
Caudal maximo 788 I/h
Altura de descarga maxima 5.5m
Resisténcia ao pH pH>25
Temperatura max. de condensado 60°C
Poténcia eléctrica 80w
Tenséao eléctrica 220-240V 50/60Hz
Alarme NA-NF
Nivel acustico* 99999
Proteccao IP 1P20
Proteccao térmica Sim
Ciclo de funcionamento** 30%
Cabo de alimentagéo/alarme 2m/1m

Dimensoes 280 x 130 x 135 mm

*Nota de 1 onda (< 20 dBA) a 6 ondas (> 45 dBA)
** A bomba é capaz de funcionar a 30% do tempo, se necessario.

CAUDAL

0 200 400 600

800 I/h

www.siccom.com

180°

280 mm

Diametro do tubo
Descarga : 9/12 ou 6/9 mm - ndo fornecido

BENEFICIOS

| Alto rendimento

Caudal 788 I/h
Altura de descarga maxima 5.5 m

Bomba reversivel

O tanque é reversivel, permitindo que a
FLOWATCH® TANK seja instalado em qualquer
configuracgéo.

Valvula anti-retorno amovivel

A valvula anti-retorno fornecida pode ser
facilmente removida com uma volta de 1/4.

2 diametros de saida possiveis

Saida original para tubo de 9/12 mm
+ redutor para tubo de 6/9 mm

Adaptador de entrada incluido

Evita quaisquer problemas com a ligagéo do
caldeira para a bomba.
(Pode ser adquirido separadamente)

CONTEUDO

Bomba com valvula anti-retorno, 3 tampas -
Adaptador de entrada - Adaptador de saida
6/9mm - Parafusos e buchas
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